EPICON 7030

Centru de prelucrare inteligent cu 3/4 axe
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EPICON // Highlights

EPICON 7030

0 Operare intuitiva a masinii

© Echipament cu ax individual

€©) Concepte de masa extrem de flexibile

O Ajutoare de configurare inteligente
© Optiuni de schimbare a sculei

@ Tehnologie de securitate cuprinzatoare


https://go.holzher.com/rom/highlight/epicon/7030

EPICON 7030 // Dimensiuni de prelucrare

DIMENSIUNI DE A
PRELUCRARE

EPICON 7030 este disponibil in cinci lungimi cu 1 60 mm
dimensiuni de prelucrare in directia X de la 3,15
la 6,75 metri si o adancime de prelucrare de 1,69

metri. v

Cu o cursa maxima a axei Z de 325 de milimetri,

piesele de pana la 160 de milimetri pot fi pozitio-
nate pe ventuzele cu vid (indltimea ventuzei 125

DIMENSIUNI DE o
PRELUCRARE INTRE OPRITORI

mm).
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max. 3400 mm 3150 mm

05 max. 4300 mm 4050 mm

495 max. 5200 mm 4950 mm

585 max. 6100 mm 5850 mm

675 max. 7000 mm 6750 mm

max. 1690 mm 1280 mm Datele tehnice sunt valori orientative. Ne rezervam dreptul de a efectua modificari ale designului si echipamentului, deoarece masinile HOLZ-HER sunt in continua dezvoltare. llustratiile nu
n sunt obligatorii. Unele dintre masini contin echipamente speciale care nu sunt incluse in pachetul standard de livrare. Pentru claritate, unele dintre masini sunt prezentate fara capac de protec-
160 mm - tie.



EPICON 7030 // Constructie cantilever

DESIGN CANTILEVER

Viteze enorme

Datorita componentelor de inalta calitate ale ma-
sinii si actionarilor directe puternice, Epicon 7030
cu designul sau cantilever ofera conditii optime
pentru prelucrarea profesionala a materialelor
pentru panouri.

Viteza maxima programabila:

m nX: 70 m/min
B nY:70 m/min

B nZ:20 m/min




EPICON 7030 // Pachet Campus

PACHETUL CAMPUS

NC-HOPS

B Programarea simpla chiar si a pieselor com-
plexe

B O multime de macrocomenzi existente

B Functii auxiliare precum Easy-Snaps, planuri
libere si geometrii auxiliare

ACADEMY

B Importsi atribuire directd DXF a operatiilor de
prelucrare

B Constructia rapida a componentelor simple

MT-MANAGER

B Gestionare clara a instrumentelor

B Instrumente de blocare

BZ-MANUAL

B Salvarea sarcinilor de masa

B Adaptarea variabila a componentelor

B Vedere 3D a consolelor si ventuzelor




EPICON 7030 // Simulare de masina 3D CAMPUS

SIMULARE DE MASINA 3D
CAMPUS

Pentru o fiabilitate ridicata a pro-
cesului chiar Tnainte de prelucrare

Pentru si mai multa siguranta in pregatirea muncii,
piesele de prelucrat pot fi prelucrate virtual pe
masa masinii. Orice ciocnire cu cupe de vid sau
sine poate fi astfel detectata si remediata intr-un
stadiu incipient.

B Monitorizarea coliziunilor

B Simularea tridimensionala a miscarilor masi-
nii si indepartarea materialului din piesa de
prelucrat.

B Reprezentare grafica a capului de prelucrare, a
sculei si a suportului sculei.

B Upgrade la simularea masinii cu reprezenta-
rea consolelor, ventuzelor si dispozitivelor de
prindere posibile.



EPICON 7030 // viaCockpit — Monitorizarea masinii

EXPORT

Pentru analiza avansata a datelor, viaConnector
Edge va permite sd exportati datele colectate
ca fisier CSV pentru a fi transferate in bazele de
date ERP sau SQL prin atingerea unui buton.

VIACOCKPIT -
MASINA HOLZ-HER
MONITORIZAREA

Transparenta deplina pentru
viitorul tau atelier

Productivitate Tn orice moment, nu numai la
locul de munca prin intermediul computerului
principal, ci si Th miscare.

Suita de aplicatii WEINIG si viaCockpit va ofera v e

posibilitatea de a urmari intotdeauna fluxul de 7/‘
productie si gestionarea materialelor. Sistemul & v -

permite monitorizarea si evaluarea datelor

comenzilor, creste siguranta productiei prin

informatii de Intretinere si optimizeaza produc- viaMonitor viaNotify prinComanda viaMaintain viaCondition
tia. Datorita interfetelor deschise, sistemul este Pentru monitorizare Raporteaza orice Creeaza o imagine Informeaza despre Optimizeaza utilizarea
pregatit pentru viitor si poate fi integrat perfect si evaluare erori de ansamblu asupra intretinerea datorata masinii

n peisajele IT existente. progresului comenzii



EPICON 7030 // Controlul masinii — Unitate de comanda portabila

UNITATE DE CONTROL
PORTATA PENTRU COMANDA
DE LA DISTANTA A MASINII

Totul intotdeauna Sub Control

Indiferent daca rulati in programe sau pentru siguranta
n timpul prelucrarii, cu unitatea de comanda portabila
aveti intotdeauna toate functiile la indemana.

FUNCTII DE OPERARE:

B Porniti/ opriti programul de prelucrare

m  Controlul vitezei ciclurilor de prelucrare

B Butonul de resetare

B Avans manual / deplasare rapida pentru toate axele

m OPRIRE DE URGENTA



EPICON 7030 // Controlul masinii — EasyStart

EASYSTART — THE
OPERAREA CONVENIBILA

Distante scurte si eficienta ridicata

Va permite o operare convenabila si distante scurte
datorita butoanelor suplimentare de pornire de pe
capota masinii. O optiune obligatorie, mai ales in
prelucrarea pendula!

FUNCTII DE OPERARE:
B Porniti/ opriti programul de prelucrare

B Butonul de resetare



EPICON 7030 // Scanere de coduri de bare si etichete

SCANERE DE CODURI DE
BARE SI ETICHETE

Porniti programele de prelucrare
cu o singura scanare a codurilor
de bare

SCANNER DE CODURI DE BARE 2D

m Citirea rapida si mobila a tuturor codurilor de
bare uzuale

B Selectarea campurilor de procesare prin cod de
bare

IMPRIMANTA USOR DE UTILIZAT

B Imprimanta de etichete pentru productia de
etichete pentru piese de prelucrat

B Proiectarea individuala a etichetelor cu ajutorul
editorului de etichete



EPICON 7030 // Controlul masinii

CONTROLUL MASINII

Designul ergonomic al statiei dumneavoastra de
lucru devine din ce in ce mai important. HOLZ-
HER ofera urmatoarele ca standard pentru toate
modelele EPICON un panou de control echipat cu
un ecran multi-touch de 21,5" si 16:9 si va oferd o
ergonomie perfecta pentru operator. Sistemul de
control al masinii HOLZ-HER este o parte inte-
granta a designului masinii.



EPICON 7030 // Imprimanta de etichete EasylLabel

IMPRIMANTA DE ETICHETE
EASYLABEL

Etichetele va simplifica productia

Extindeti-va productia cu o imprimanta de eti-
chete pe panoul de comanda.

Etichetarea suplimentara nu numai ca identifica
piesa de prelucrat, dar permite si alocarea si
urmarirea clara a componentelor individuale.
Cu ajutorul codurilor QR generate, masinile de
bandajat margini de la HOLZ-HER, de exemplu,
pot apela automat programul memorat cores-
punzator si pot converti la componenta respec-
tiva.

Cu ajutorul unui editor, structura etichetei poate
fi proiectata liber. Pana la doua coduri pot fi
integrate pe o eticheta. Acest lucru permite se-
pararea sensibild a etapelor de procesare una de
cealalta. De asemenea, modelul canturilor poate
fi citit clar de pe eticheta.

B Imprimanta de etichete pentru generarea
etichetelor pieselor de prelucrat

B Proiectarea individuala a etichetelor cu ajuto-
rul editorului de etichete




EPICON 7030 //TouchTool

INSTRUMENT TACTIL

Sistem de masurare a lungimii
sculei

Uneltele standard cilindrice cu un diametru de
pana la 20 de milimetri pot fi masurate cu preci-
zie si verificate Tn lungime cu ajutorul TouchTool.

Dupa schimbarea sculei, se efectueaza o ma-
surare si se verifica lungimea sculei pentru o
posibila toleranta.

Lungimea masurata este transferata direct in
baza de date a sculei.

B Masurarea lungimii sculei
M Precizia masurarii 0,1 mm

B Detectarea ruperii sculei




EPICON 7030 // Sonda de masurare de precizie

SONDA DE MASURARE DE
PRECIZIE

Comutator cu bila cu transfer de
date

Cu un varf cu bila de carbon, se pot determina
grosimea materialului, adancimea si inaltimea.
De asemenea, este posibila o verificare a puncte-
lor zero si a deplasarii piesei de prelucrat. Sonda
de masurare poate fi utilizata si pentru a detecta
rotatia piesei de prelucrat.

Sonda este inserata in suportul fusului HSK ca
0 unealta normala. Pentru programare trebuie
utilizate macro-uri corespunzatoare.

m Verificarea dimensiunilor piesei de prelucrat
m \Verificarea decalajului zero

B Verificarea rotatiei piesei de prelucrat




EPICON 7030 // Ax cu 3 axe

AX CU 3 AXE

Tehnologie dovedita a axului
in 3 niveluri de putere

EPICON 7030 poate fi echipat cu axul de frezat
corespunzator, in functie de cerinte.

m 10,3 kW, racit cu aer
Ideal pentru prelucrarea panourilor la interior

m 15 kW, racit cu aer
Pentru prelucrarea scarilor si usilor din lemn
masiv

m 16 kW, racit cu lichid
In special pentru rate ridicate de indepar-
tare a aschiilor si pentru lucrul Tn mai multe
schimburi

Axa C optionala

O a patra axa, complet interpolabila, poate fi
adaugata la axul principal. Cu axa C suplimen-
tara, axul poate fi rotit la 360° si, prin urmare,
este echipat ideal pentru utilizarea unitatilor
suplimentare.

B Axa vectoriala 360°

B Modernizarea este posibila!



EPICON 7030 // Unitate de frezare 10,3 kW

UNITATE DE FREZARE 10,3 KW
TIP 7830

Perfect pentru amenajari interioare si
prelucrarea panourilor

Date tehnice

10,3 kW

Rulmenti ceramici cu bile

Racit cu aer

N (max.) 1000 - 24000 min-" infinit variabil
putere maxima la 12000 - 18000 min
Cursa axei Z 326 mm

Suport de scule HSK 63 F

greutatea maxima a sculei 6 kg (inclusiv.

diametru max. al sculei 160 mm

Optiune de upgrade

Extensie cu o axa C




EPICON 7030 // Unitate de frezare 15 kW

UNITATE DE FREZARE 15 KW
TIP 7831

Ideal pentru prelucrarea usilor si a
lemnului masiv

Date tehnice

15 kW

Rulmenti ceramici cu bile

Racit cu aer

N (max.) 1000 - 24000 min-" infinit variabil
putere maxima la 12000 - 18000 min
Cursa axei Z 326 mm

Suport de scule HSK 63 F

greutatea maxima a sculei 6 kg (inclusiv.

diametru max. al sculei 160 mm

Optiune de upgrade

Extensie cu o axa C




EPICON 7030 // Unitate de frezare 16 kW

UNITATE DE FREZARE 16 KW
TIP 7830

In special pentru rate ridicate de in-
departare a aschiilor si pentru lucrul
fn mai multe schimburi

Date tehnice

m 16 kW

B Rulmenti ceramici cu bile

M racit cu lichid

®m N (max.) 1000 - 24000 min™ infinit variabil
B putere maxima la 12000 - 24000 min"'

B CursaaxeiZ 326 mm

B Suport de scule HSK 63 F

B greutatea maxima a sculei 6 kg (inclusiv.

B diametru max. al sculei 160 mm

Optiune de upgrade

B Extensie cuoaxa C



EPICON 7030 // Cip de monitorizare Bluetooth

CIP DE MONITORIZARE
BLUETOOTH

Achizitie de date si monitorizare ax

Toate unitatile de frezare ale centrelor de prelucrare
CNC HOLZ-HER pot fi echipate cu cipul de monito-
rizare "ChipControl". Prin Bluetooth, toate datele
monitorizate sunt transmise la computer sau la apli-
catia viaCockpit. Daca parametrii de siguranta sunt
depasiti, se afiseaza o alarma pe monitorul masinii
si pe viaCondition sau viaCockpit, iar informatiile
respective sunt puse la dispozitie.

Functii incluse

B Mesaje de avertizare in cazul depasirii
pragurilor definite de vibratii si temperatura

B Vizualizarea in timp real a datelor petermina-
lul de comanda permite o monitorizare rapida si
precisa

m Cresterea sigurantei prin Inregistrarea valorilor
maxime care pot indica o coliziune. Acestea sunt
afisate in Peak-Counter (contor de valori maxime)

VIZUALIZARE iN TIMP REAL PE TERMINALUL DE
COMANDA



EPICON 7030 // Cap de gaurire integrat

CAP DE GAURIRE INTEGRAT

Cu capetele de gaurire integrate,
EPICON este perfect echipat

Gaurire, taiere, canelare — capetele de gaurit din seria
EPICON sunt multifunctionale si perfect echipate pen-
tru producerea eficienta a pieselor de carcasa simple
si complexe in functionare continua.

CAP DE BURGHIU STANDARD -

BURGHIU CU 16 AXE

Capul de gaurire furnizat standard este ideal pentru
gaurirea randurilor si pentru canelurile panoului din
spate in mobilier si constructii.

OPTIUNI DE UPGRADE -

25 DE AXE

Pentru productia n serie, capul de gaurire XL pen-

tru gaurire in serie cu configuratii si mai flexibile ale
burghiului poate fi selectat ca o alternativa. Aceste
capete de gaurire pot fi, de asemenea, adaptate exact
la nevoile dvs. cu optiuni suplimentare.

CAP DE GAURIRE CU 16 FUSURI

10 x fusuri verticale
3 x fusuri de gaurire duble orizontale

Fierastrau pentru caneluri integrat in directia X

CAP DE GAURIRE XL CU 25 DE FUSURI

19 x fusuri verticale
3 x fusuri de gaurire duble orizontale
Fierastrau pentru caneluri integrat in directia X

Poate fi extins cu un ferastrau de canelare in
directia Y

Poate fi extinsa cu 2 axe de gaurire duble
orizontale suplimentare




EPICON 7030 // Cap de gaurire integrat — 16 fusuri

CAP DE GAURIRE CU 16 FUSURI

Perfect pentru constructii din lemn
masiv

ANSAMBLU

Unitate de gaurire cu 10 fusuri verticale

3 axuri de gaurire duble orizontale
(doua 7n directia X, unul in directia Y)

Fierastrau pentru caneluri integrat in directia X

CAP DE GAURIT ELECTRIC

Putere de antrenare 3 kW
N (max.) 1000 - 6250 min™" infinit variabil
centre de 32 mm

Sens de rotatie: Tn sensul acelor de ceasornic/n sens
invers acelor de ceasornic alternativ

lungimea max. a burghiului = 70 mm

max. & burghiu = 35 mm

FIERASTRAU PENTRU CANELARE

N (max.) 1000 - 5650 min™ variabil infinit

Suport de scule:
A=max. d=125mm
| @ =20mm

B =max. 4.0 mm




EPICON 7030 // Cap de gaurire integrat — 25 fusuri

CAP DE GAURIRE CU 25 FUSURI

Performanta puternica Flexibilitate
ridicata

ANSAMBLU
B Unitate de gaurire cu 19 fusuri verticale

B 3 axuri de gaurire duble orizontale
(doua 1n directia X, unul in directia Y)

B Fierastrau pentru caneluri integrat in directia X

CAP DE GAURIT ELECTRIC

B Putere de antrenare 6 kW

B N (max.) 1000 - 6250 min™ infinit variabil
B centre de 32 mm

B Sens de rotatie: in sensul acelor de ceasornic /in sens
invers acelor de ceasornic alternativ

B lungimea max. a burghiului = 70 mm

B max. @ burghiu=35mm

FIERASTRAU PENTRU CANELARE
B N (max.) 1000 - 5650 min™ variabil infinit

B Suport de scule:
A=max. d=125mm
| F=20mm
B = max. 4.0 mm

Optiuni
B axde gaurire dublu suplimentar in directia X
B Axdublu de gaurire in directia Y

B Ferastrau de canelare in directia Y




EPICON 7030 // Concepte de masa extrem de flexibile

CONCEPTE DE MASA
EXTREM DE FLEXIBILE

Versatil si variabil — variantele de
masa ale seriei EPCION

Concepte de masa si prindere pentru gama
dumneavoastra completa de aplicatii. Cu concepte
de masa variabile, de la masa consola manuala,
masa VISE LED cu suport vizual pentru pozitiona-
rea consolei si a ventuzei pana la masa Synchro
Drive pozitionabila complet automat, cu consola
Cu miscare sincrona si suporturi pentru ventuze.
O gama larga de ventuze cu vid si dispozitive de
prindere testate si testate asigura ca o mare varie-
tate de piese de prelucrat si materiale sunt tinute
n siguranta.



EPICON 7030 // Masa consola standard

MASA CONSOLA STANDARD

O multime de spatiu —
chiar si pentru piese de lucru
foarte late

Fabricarea precisa necesita pozitionarea exacta si
sigura a pieselor de prelucrat. Seria EPICON este

echipata cu o masa consola. Va ofera flexibilitate
ridicata in toate domeniile de prelucrare, chiar si

piesele de forma complicata pot fi fixate rapid si

usor.

B 6 console solide cu sistem de vid cu un singur
circuit

B Atat utilizatorii dreptaci, cat si cei stangaci pot
actiona cu usurinta consolele pneumatic prin
intermediul rotii rotative de pozitionare

B 4 ajutoare pneumatice pentru ridicare si cobo-
rare pentru o pozitionare usoara a pieselor grele




EPICON 7030 // Opriri si procesare multi-camp

OPRIRI SI PRELUCRARE PE
MAI MULTE CAMPURI

EPICON 7030 este furnizat standard cu un rand de
oprire fata si spate. Acest lucru faciliteaza imple-
mentarea unei procesari eficiente In 4 cdmpuri.
Desigur, toate opririle sunt monitorizate electronic
pentru a preveni coliziunile cu unitatea de frezare.

B Lungimea consolei de 1600 mm - ideal pentru
piese mari de prelucrat

B 1500 mm intre opritori in directia Y

OPTIUNI DE UPGRADE:

Optional, EPICON poate fi imbunatatit cu o selec-
tie de opritoare suplimentare pentru prelucrarea
Cu 6 sau 8 campuri.

B 6 campuri: rand de oprire din mijloc

B 8 campuri: randul de oprire centrala 2 opriri
suplimentare n directia X

Poza: Dispunerea echipamentului de baza al mesei masinii

Poza: Dispunerea mesei masinii cu randul de oprire din mijloc

Poza: Atribuirea mesei masinii cu doua opriri suplimentare in directia X

HOLZHER



EPICON 7030 // Opriri si procesare multi-camp

CONSOLE SI OPRITORI

Masa de masina EPICON este echipata cu 6 con-
sole solide de vid cu un singur circuit, cu fiecare

dimensiune a masinii ca standard. Poza: Masa de baza pentru masini cu 6 console
Optiuni de upgrade:

B Console suplimentare

Optional, masa masinii poate fi in perechi
extins cu doua console suplimentare fiecare
deveni.

Mai ales atunci cand se datoreaza unei despartiri

. . . Poza: Extindere la 8 console
sunt create mai multe zone partiale, sunt supli-
mentare

Suprafetele de sprijin au sens.

B Bare de oprire pentru piese scurte

Bare de oprire reglabile pneumatic pentru pozi-
tionarea pieselor mici in directia X. Pe lateral, in
partea din fata a mesei masinii, cu o lungime de
450 mm.

1 xcamp A

1xcamp D Poza: Bard de oprire



EPICON 7030 // Schimbator de scule

SCHIMBATOR DE SCULE

O multime de spatiu pentru unel-
tele dumneavoastra — pentru dife-
rite solutii si aplicatii

EPICON poate fi echipat cu o varietate de optiuni de
schimbare automata a sculei pentru o gama larga de
aplicatii. Schimbatorul de scule de tip carusel cu 18
pozitii de deplasare pentru timpi scurti intre cipuri.
Obtineti si mai multe pozitii de scule cu schimbatorul
de scule cu 14 sau 24 de pozitii plasat in lateral.



EPICON 7030 // Schimbator de scule — Schimbator liniar cu 14 pozitii

LINEAR DE 14 ORI
SCHIMBATOR PICK-UP

Schimbator liniar pentru scule extinse

B Instalare fixa — partea dreapta a masinii

B Mai mult spatiu pentru uneltele tale

MAX. @ UNEALTA
® Llocul1-6:@ 110 mm
® Llocul 7-14: @ 100 mm

B Greutatea maxima a sculei: 5 kg




EPICON 7030 // Schimbator de scule — Schimbator de discuri cu 18 pozitii

CARUSEL SCHIMBATOR DE
SCULE DE DEPLASARE iN 18
LOCURI

Montat standard cu mult spatiu
pentru sculele dvs

Schimbatorul de tip carusel cu 18 pozitii se deplaseaza
Tmpreuna cu masina si asigura schimbarea rapida a scu-
lelor datorita pozitiei sale pe bratul masinii. Selectia este
controlata de program si complet automata.

B Schimbator automat de scule cu carusel cu 18 locuri

B Timp scurt de la cip la cip

MAX. @ SCULA
B Cand este complet ocupat @ 80 mm

B Sunt posibile scule de pana la 300 mm atunci cand
spatiile adiacente raman libere

B Max. Lungimea sculei incl. Suport HSK: 250 mm

B Greutatea maxima a sculei: 5 kg




EPICON 7030 // Schimbator de scule — Schimbator carusel cu 24 de pozitii

SCHIMBATOR DE SCULE
CARUSEL CU 24 DE POZITII

Spatiu suficient pentru toate sculele

Schimbatorul instalat permanent este montat pe partea
laterala a patului masinii si ofera spatiu pentru 24 de
scule de prelucrare cu suport HSK.

B Instalare fixa - partea dreapta a masinii

MAX. @ SCULA
B Cand este complet ocupat @ 80 mm

B Sunt posibile scule de pana la 300 mm atunci cand
spatiile adiacente raman libere

B Max. Lungimea sculei incl. Suport HSK: 250 mm

B Greutatea maxima a sculei: 5 kg



EPICON 7030 // Schimbator de scule — Schimbator de agregate Pick-Up

SCHIMBATOR AGREGAT DE
PICK-UP

Pentru unitati interschimbabile mari/
grele, care altfel nu au spatiu

CNC cu 4 axe necesita schimbarea unitatilor pentru
diferite aplicatii. Cu comutatorul suplimentar de ridicare
aveti un loc definit pentru aceste agregate.

B Disponibil cu unul sau doua spatii de depozitare

B Accesoriu ideal pentru axa C



EPICON 7030 // Tehnologie eficienta a vidului

TEHNOLOGIE EFICIENTA
A VIDULUI

Pompele de vid de performanta extrem de Tnalta
si eficiente asigura tinerea in siguranta a piesei de
prelucrat. Aceste pompe cu functionare uscata, cu
intretinere redusd, se remarca si prin emisiile re-
duse de zgomot si cerintele de intretinere extrem
de reduse.

Cand utilizati mai multe pompe de vid, controlul
inteligent al vidului ECO VAC controleaza puterea
de vid necesara pe baza software-ului si, astfel, va
economiseste energie valoroasa.

I Ecovac




EPICON 7030 // Tehnologie eficienta a vidului — Pompe rotative cu palete

POMPE ROTATIVE CU PALETE
CU FUNCTIONARE USCATA

Cea mai mare putere de lucru si
durata de viata extrem de lunga

B Eficienta excelenta

B Consum redus de energie

o
I EcOoVAC



EPICON 7030 // Tehnologie eficienta a vidului — Pompe cu gheare

POMPE CU GHEARE
FUNCTIONARE USCATA

Ideal pentru regiunile de mare
altitudine

B Eficienta foarte mare
B Zgomot redus

® Intretinere redusa datorita tehnologiei cu
gheare fara uzura

275 m*/h

I Ecovac



EPICON 7030 // Concepte de siguranta

CONCEPTE VARIABILE DE
SIGURANTA

Siguranta si flexibilitatea pentru operator au pri-
oritate absoluta. Cu EPICON 7030, puteti alege

Tntre covorasele de rulare cu mai multe campuri

extrem de robuste sau un sistem monitorizarea

sigurantei fara contact cu senzori.



EPICON 7030 // Concepte de siguranta — Covoare de siguranta multi-span

COVORASE DE SIGURANTA
PENTRU MAI MULTE
TERENURI

Covorasul de siguranta cu 3 campuri extrem de

sensibil deschide usa catre o crestere considerabila

a performantei si o mare eficienta economica.
Acest lucru se datoreaza faptului ca permite
ndepadrtarea si incarcarea piesei de prelucrat pe

o parte, In timp ce piesa de prelucrat continua sa
fie prelucrata pe cealalta parte a mesei masinii.
Conceptul permite prelucrarea la viteza maxima de
avans. In plus, covorasul de siguranta nu nece-

sita intretinere complet si poate fi deplasat cu un
stivuitor.



EPICON 7030 // Concepte de securitate — Safe Detect

DETECTARE SIGURA

Tehnologia de ultima generatie cu senzori ofera
operatorului siguranta si libertate de miscare dato-
rita recunoasterii automate a persoanei cu control
la distanta. Tehnologia optionala SafeDetect face
ca EPICON sa fie liber accesibil.

Functionarea lina si eficienta a pendulului este, de
asemenea, asigurata cu viteza maxima de avans.
Pentru o protectie completa perfectd, sunt moni-
torizate atat spatiul de deasupra mesei masinii, cat
si mediul din fata masinii. Acumularea de cipuri
sau praf nu reprezinta o problema pentru senzori.

Liniile laser aratd, de asemenea, operatorului zona

de siguranta a capotei masinii in miscare. in plus,

un gard modern de siguranta protejeaza accesul in

zona de lucru a centrului de prelucrare din lateral I ZONA SIGURA (> 1400 mm):

si din spate. Viteza de avans completa de 70 m/min
ZONA LENTA ( < 1400 mm):
Viteza de avans redusd de 30 m/min

Il ZONA DE OPRIRE ( < 700 mm):
Oprirea masinii



https://go.holzher.com/rom/highlight/epicon/safedetect

EPICON 7030 // Ajutoare inteligente de configurare

POZIONAREA PIESA DE
LUCRU SI VENTUZE

Pachetul software sofisticat CAMPUS/NC-Hops
determina automat pozitia optima pentru
dispozitivele de prindere, care este afisata cu
ajutorul unui indicator laser. Pentru piesele
complexe, conturul poate fi trasat cu raza laser.
Optional, este disponibil un sistem laser de tavan
pentru afisarea simultana a tuturor cupelor

de vid sau elementelor de prindere, precum si
pentru cartografierea contururilor complete ale
piesei de prelucrat.



EPICON 7030 // Ajutoare inteligente de configurare — Indicator laser

INDICATOARE LASER CA
CARACTERISTICA
STANDARD

Indicatoare laser pentru pozitia exacta a ventu-
zelor sau pentru trasarea contururilor piesei de
prelucrat, atasate pe partea dreapta si stanga a
capului de prelucrare.



EPICON 7030 // Ajutoare inteligente de configurare — Laser de contur

LASER DE CONTUR

Solutia completa de pozitionare

Cu ajutorul laserului de contur, se pot afisa
simultan contururile complete ale piesei de pre-
lucrat, decupajele si toate ventuzele de aspirare
necesare, precum si toate pozitiile consolei, fara
limitare a numarului de linii care trebuie proiec-
tate ca proiectie laser.



EPICON 7030 // Masa consola standard — Cupe de vid

VENTUZE DE VID

O varietate de ventuze cu vid sofisticate si prac-
tice permite ca EPICON sa fie adaptata oricarei
provocari. In acest fel, va puteti ocupa nu numai
de constructia de mobilier, ci si de prelucrarea

perfecta a pieselor din lemn masiv si a elemente- VENTUZE DE VID CU SI FARA SUPAPA DE DETECTARE VENTUZE DE VID PENTRU LEMN MASIV
lor de constructie.



EPICON 7030 // Sisteme universale de prindere

SISTEME UNIVERSALE DE
PRINDERE

Componente fixate ideal

Atunci cand sunt create conexiuni complexe,

este necesara o precizie maxima. Acest lucru este
asigurat de sisteme de prinderi coordonate ale
pieselor de prelucrat pentru prelucrarea suprafe-
telor componentelor drepte si curbe ale cadrului.



EPICON 7030 // Clema pentru piese — WS8

SISTEM DE PRINDERE WS8

Pentru fixarea orizontala a cadre-
lor si a pieselor mici

Set de baza format din 2 x cleme de cadru WS8 si 2
x pedale pentru control, inclusiv 2 opriri suplimen-
tare monitorizate electronic pe directia X (1 x camp
A; 1 x cdmp D) pe consola laterala.

B Extensibil cu max. 8 x WS8 cleme de cadru

B Domeniu de strangere: 0 - 100 mm sau 0 - 200

mm



EPICON 7030 // Clema pentru piese — WS15 (tip H)

SISTEM DE PRINDERE WS15
(TIP H)

Clema de cadru pentru prinde-
rea componentelor drepte ale
cadrului

Ideala pentru prelucrarea profilelor longitudinale
pe piese de cadru.

B Incl. Opritor si 2 suporturi pentru indexarea
pozitiei
B Actionare prin comutator basculant sau

modul pneumatic controlat

B Interval de strangere: 36 - 120 mm | 46 - 135
mm



EPICON7030 // Clema pentru piesa — WS15 (Tip O)

SISTEM DE PRINDERE WS15
(TIP O)

Ideal pentru prinderea compo-
nentelor cadrului curbat

Cu clemele O flexibile, atat piesele profilate, cat
si coturile rotunde pot fi fixate in siguranta pe
masina.

B Incl. Opritor si 2 suporturi pentru indexarea
pozitiei

B Actionare prin comutator basculant sau modul
pneumatic controlat

B Interval de strangere: 36 - 120 mm | 46 - 135
mm



EPICON 7030 // Unitati de schimb inovatoare

UNITATI DE SCHIMB
INOVATOARE

Avantajul dumneavoastra pentru
o calitate ridicata a produselor

O gama larga de unitati interschimbabile pentru
diverse aplicatii sunt disponibile pentru toate
masinile din seria EPICON. Acestea variaza de la
masini conventionale cu mai multe fusuri, unitati
cu carcasa de blocare si sonde tactile la aplicatii
speciale, cum ar fi dalti goale si unitati de taiere
pentru prelucrarea materialelor din spuma etc. In
plus, calibrele cu bile asigura masurarea precisa a
lungimii piesei de prelucrat, a adancimii piesei de
prelucrat si a grosimii materialului, inclusiv corec-
tarea pozitiei piesei de prelucrat in programul de
prelucrare.

In combinatie cu axa C, toate unitatile pot fi rotite
liber la 360°.




EPICON 7030 // Ajutoare pentru incarcare

AJUTOARE PENTRU
INCARCARE

Chiar si In masina de baza, seria EPICON este
echipata cu ajutoare de incarcare pentru
fncarcarea si descarcarea comodad si usoara a
mesei masinii.



EPICON 7030 // Masa LED VISE

MASA LED VISE

La HOLZ-HER, VISE inseamna Vlsual Setting, oferind
suport vizual operatorului masinii atunci cand
instaleaza masina. Functia de pozitionare virtuala

a piesei de prelucrat oferd o recomandare optima
pentru pozitia consolelor si a ventuzelor. Desigur, se
iau Tn considerare uneltele folosite, precum si pasa-
jele, buzunarele si alte caracteristici de prelucrare.
Masa LED HOLZ-HER cu setare vizuala asigura o in-
stalare extrem de rapida, fara erori si fiabila, evitand
n acelasi timp erorile de prelucrare si deteriorarea
ventuzelor.




EPICON 7030 // Masa VISE LED — Cupe de vid

PRACTICAL VISE LED
VENTUZE CU VID

O varietate de ventuze cu vid sofisticate si practice
permite ca EPICON sa fie adaptata oricarei provocari.
Tn acest fel, va puteti ocupa nu numai de constructia
de mobilier, ci si de prelucrarea perfecta a pieselor
din lemn masiv si a elementelor de constructie.



EPICON 7030 // Masa VISE LED — Vacuum rotativ

VENTUZA ROTATIVA CU VID

Un alt punct culminant al mesei VISE LED este

afisarea exacta a unghiului de rotatie pentru -60°
ventuze rotative. Unghiul poate fi citit cu usurinta

n trepte de 15 grade prin intermediul scalei si

transferat la rotatia ventuzei. Acest lucru face

ca pozitionarea ventuzelor sa fie un joc de copii,

chiar si cu forme libere.



EPICON 7030 // Masa LED VISE — Functionare inteligenta

OPERARE INTELIGENTA

O mare varietate de configuratii de ventuza si
console pot fi pozitionate rapid si intuitiv prin
intermediul afisajului vizual LED. Daca o setare
trebuie schimbata sau masa masinii trebuie sa fie
echipata cu alte cupe de vid, LED-urile intermi-
tente indica care dintre ele trebuie repozitionate.



EPICON 7030 // Masa Synchro Drive

MASA MASINII
SYNCHRODRIVE

Tehnologie de productie de ultima generatie
cu pana la 50 de servo-axe Pentru pozitionarea
ventuzei de mare viteza, precisa si fiabila pe
piese de prelucrat cu dimensiuni diferite:

H Disponibil optional cu sase pana la zece
console si trei sau patru ansambluri de ven-
tuze per consola

B Fiecare consola si fiecare ansamblu de ven-
tuza are propriul sau servomotor de inalta
precizie pentru pozitionare

B Panala 50 de servo-axe de pe masa
SynchroDrive sunt sincronizate, controlate
si pozitionate pentru a reduce timpii de
asezare a mesei la un minim absolut, asigu-
rand Tn acelasi timp pozitionarea exacta a
consolelor si a ventuzelor pe masa.

m Diferitele dimensiuni de ventuza, precum si
ventuze speciale pentru lemn masiv si cleme
de cadru adapteaza masa SynchroDrive la
fiecare aplicatie
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EPICON 7030 // Masa Synchro Drive — Cupe de vid

VENTUZA STANDARD PENTRU MATERIALUL PLACII

CUPE DE VID PRACTICE
SYNCHRO DRIVE

O gama larga de cupe de vid sofisticate si practice
permite adaptarea EPICON la orice provocare. Astfel,
n plus fata de constructia de mobilier, faceti, de
. . CUPE DE VID DIN LEMN MASIV
asemenea, prelucrarea perfecta a pieselor din lemn

masiv si a elementelor structurale.



EPICON 7030 // Masa Synchro Drive — Sistem de prindere WS20

SISTEM UNIVERSAL DE
PRINDERE WS20

Pentru prelucrarea componente-
lor cadrului drept pe EPICON

Sistemul de prindere WS20 pentru masa
Synchro Drive face ca seria EPICON sa fie univer-
sal aplicabila. Indiferent daca sunt componente
de mobilier si usi in regim de naveta sau n pro-
ductia de componente.

B Clema de cadru pentru benzi si profile drepte

B De asemenea, pentru sectiuni transversale
mari si rate mari de indepartare a aschiilor

B Interval de strangere: 12 -80 mm | 38 - 106
mm

B Montabil mecanic pe randul din fata al
aspiratoarelor Synchro Drive



