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CARATTERISTICHE TECNICHE DONNEES TECHNIQUES

TECHNICAL DATA

TECHNISCHE DATEN

BIT 900/4000 BIT 1050/4000

Lungherza utile di taglio trasversale

Longueur utile de coupe transversale

Cross-cutting useful length Schnittlange, guer mm 900 1050
Lunghezza massima del pacco da intestare Lengueur max. du paguet & couper

Max lenath of the veneer pack Max Lange des abzuschneidenden Paketes i 4000 4000
Lunghezza mirkma del pacco da intestare Lengueur min. du pagquet a couper

Min. length of the veneer pack Min. Lange des abzuschneidenden Paketes mim 420 420
Agertura prassore Course presseur

insartion helght Niederhaltersoffnung mim 100 100
Potenza totale installata Fuissance totale instalies

fotal installed power Gesamte Motorleistung KW HF) 8.2 (11) 82011
Pressione d'esercizio aria compressa Pression g'exercice air comprime

Compressed air pressure Betriebsdruck fir Predluft MPalbarl  0,6-08 (6=8) 0,6+0,8 (6+8)
Consumo aria compressa per ciclo Consormmation air comprime par cycle

Compressed air consumption per cycle Verbrauch an PreBluft pro Zykius dm? 4 |
Rumorosita Noise measurement

Bruit-Décibels Cerauschpegel dB 66 66
Peso Poids

I'n'l'rF'l\:Ir-T Cewlcht !(Q 4400 5100
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TAGLIERINA
INTESTATRICE-SQUADRATRICE
DOPPIA PER PACCHI Di
IMPIALLACCIATURA

La macching consente il taglio trasversale
contemporaned di entrambe le estremita del
pacco o implaiacciatura, misura in automatico
I8 lunghezza del pacoo stesso, o
opporiunamente pre -.;rﬁmmatﬂ permette ka

diisione del pacco |r‘|5-|¢|e in una serie dl pacchi

di lunghezze inferiori

DESCRIZIONE i

La macchina & composta da due taglierine, una
delle guall & fissa, vincolata allestremita di un
bancale, mentre la seconda & mabile, in grado
di spostarsl automaticarmente lungo Il bancale
stesso. Sisterni elettronic of misura e un controlio
numerco di Bpo punto a punto consentono di
rilevare gli spostamenti della taglierina mobile &
di programmare | supi posizionamenti,
Entrambe le taglierine sono equipaggiate con
emettitore di raggio laser, trasversale al pacco,
per illuminare la linea di taglio. Barrieredi
fotoceliule impediscono I'accesso alla macchina
durante la fase di taglio

MODI DI IMPIEGD

Semiautomatico, Si comanda o spostamento
deila t an:;luﬁrr a mobike dalla pulsantiera e
sisceglie la posizione r_iu taalic grazie ai raqgi
aeer 0 alla lettura sul visualizzatore delia
distanza fra tagliering mobile & fissa
Automaticg, 5i digita la distanza :h taglic deile
due taglierine, automaticamente la taglierina
mobile sl posiziona ed entrambe eseguona il
taglio contemporaneamente. Automatico con
programmi memaorizzatl, Si inseriscono
programmi Con una successiona di spostamenti
della taghierina mobie & dl tagll per ottenere dal
pacco iniziale pid di-pacchl di lunghezza
infariore, perfettamente squadrat

VANTAGGI

Grazie agli originali accorgiment] costruttivi e
agli avanzati sistemi elettronici di controllo
procura una riduzicne di oitre il 50% del tempa
di misura e Intestatura del pacco di
Impialiacciatura, rispetto al sisteml tradizionall,
Garantisce grande precisione sulle lunghezze d|
taglio, in particolare nella riduzione del pacco in
sottomultiph. Evita di movimentare il materiale,
in modo che un solo operatore, anziche due,
pud svolgere l'intera operazicne,

Consante di ottenere pacchi perfettamente
squadrati.

ACCESSOR| A RICHIESTA. ;
= Dispositive con due emettiton di raggio laser
perl'esame lonaitudinale del pacco e invio
automatice delle istruzioni al posizicnatore
elettronico della tagliering 2 due lame, per la
refilatura automatica alla larghezza programmata
=Programmatori eletronict con funzioni
personalizzate seconda le esigenze
el utifizzavore,

2

DOUBLE CROSS-CUTTING AND
gﬂgﬂglﬂﬁ VENEER PACK GUILLOTINE

nis machine allows the simultaneous Cross

cutting on both veneer pack sides and automatic

reasuring of veneer pack length. Accordingly
programmed, it allows obtaining a series of
smaller length packs

DESCRIPTION

Thie machine consists of two guilotines: one
fixed, at the end of the tablz, whilst the second
guillatine can move automatically all the table
long, Eectronic measuring devices and a point
to-point N.C. allow 10 read the gullictine
movements and to program the :_.ru.n.: ning of
the same. Both -_.'ru:l.cl_'lnes are equipped with
laser device, cross directed, as cutting edge light
A full stock of safety J?""‘ED’E Is avoids any
Zpproach to the machine during the cutting
operation

MODE OF OPERATION

Semiautomatic. The mobile guillotine is
aperated by the control panel and the cutting
position can be chosen thanks to the laser
device or reading on the read-cut the distance
betwean mobile gulllotine and fixed ong
Autematic, By simply inserting the cutting
distance of the two guillotines, automatically the
miabile guiltotine will be positioning and both
guitiotines will execute the cutting. at the same
tirme, Automatic with stored grogrames.
Inserted programs contain series of movements
of the mobile guilictine and cuttings in order to
ocktain, from the origingl pack, several smaller
packs. perfectly squared

ADVANTAGES

Thanks to the original constructive features and
to the advanced electronic control systems, the
maching will allow more than 50% time reduction
in measuring and cross-cutting operation, in
comparison with the traditional systems, It
JssuUres a great accuracy as regardgs the cutting
Jangths, especially when reducing veneer packs
o submultiple. Thanks to our machine, moving
of material can be avoided, thus permitting the
engagement of ane only operator, instead of
two. Perfect squared venser packs are obtained

CPTIONALS

« Two laser devices for the longitudinal scanning
of the veneer pack, then the instructions are
sent automatically to the electronic
pregramming system of the two knives
quillotine, for the automatic perfect cut at the
programmed width

* Electronic programming systems with custam-
made functions, according to user's
requirements.

DOUBLE MASSICOT POUR LA COUPE
TRANSVERSALE ET L'EQUERRAGE
DES PAQUETS DE PLACAGE

Motre maching permet [a couge transversale du
paguet de-placage sur les deux cotes
simuitanerment et de mesurer automatguement
[a longueur du pagquet. 5 expressément
programmeae, permet d'obtenir une série de
pagquets de longueur inférieurs

DESCRIPTION

La machine s& compose de deux massicots, un
desquel fixe, a l'extrémité de la table, tandis que
Fautre est mobile et peut se déplacer
tomatiguement le long de Ia table. Ces

=mes électroniques de mesure et un CN
r'v-nt d-poiRt permettent de vérifier ies
deplacernents du massicot mobile et d'en

|,rug rammer les positicnnements. Les delx
massicots sont équipés d'un laser, direction
fransversale par rapport au paguet, pour
feclairage de 1a ligne de coupe: Une série
compléte de cellules photoélectriques empéche
Facces a la machine au cours de la phase de
Coupe

MODE D'EMPLOI

Semi-automa jrique On commance le

deplacement du massicot mobile par le tableau

de contrdle et on choisit la position de coupe

grace au laser ou-on Nt sur e visuglisateur la

distance entre massicot mobile et massicot: five
 0n va inserer la distance de

Automatigue
coupe des deux massicors, automatiguement. 2

massicot mobile se positionnera et les delix
MAasSicots vont executer 13 coupe em memes
temps. Autcmatique avec programnimes
mémoﬂjﬁs On INsere des rogramimes avec
une sere de déplacements du massicat maobile

et de coupes afin d'obtenic, du paguet ‘{| ;mal_
ol “-.I s paguets de longueur inférieur
parfaitement Squerres

AVANTAGES
Cette machine permet, grace ases )
caracteristiques de construction et aux systeémes
electronigues de contrdle 3 'avant-garde, de
reduire de plus de 50% les temps demanciés en
adoptant le systéme traditionnet pour la coupe
transversale. Elle assure une grande prédsion
ence C}L_JI concerme les longueurs de coupe et
particulirement la réduction du paguet en sous-
multiptes, Métant pas nécessaire de manipuler
le paquet, un seu| operateur, au lieu de deus,
E.-t1-:t demande, Parfait équerrage des paquets de
Macage

OPTIONS

= Dispositif a deux [aser pour le bafayage
longitudinal du paquet et 'envol automatique
des instructions au programmateur électronique
du massicot 3 deux coutesx, pour la coupe
automatique ala largeur programmee,

« Programmateurs slectronigues avec fonctions
personnalisées selon les exigences de I'utilisateur

QUER-WINKLIG-SCHNEIDEMASCHINE
IN DOPPELAUSFUEHRUNG FUER
FURNIERPAKETE

Die Maschine ermdglicht das gleichzeitios
Ablangen beider Enden des Furnierpakets, das
automatische Messen der Paketlange und bei
entaprechander Programmierung, das Erzeusen
einer Reihe von Paketen in Teildngen von der
ursprisnglichen Lange

BESCHREIBUNG

Die Maschine besteht aus zwel schineldstationen,
wovon eine feststehend ist und an das Enda
eines Bettes gekoppelt ist, wahrend die zweite
beweaglich st und selbsttatio aul dem Bett,
verfahrt, Elektronische Meﬁﬁwteme und eine
numensche Streckensteuerung erlauben es, das
Verfahren der beweglichen Schneidstation zu
affassen und die Positicnierungen entsprechend
ZU programmizren. Beide Schneldstationen sind
mit elnem Sender flr Laserstrahl guer zum
Furnierpaket a%mmt. um die schneidlinie
Zu belauchten, P ranken verhindern den
Zutritt zur Maschine wahrend des Schneidzyklus:
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