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SCHULE
Masa sortator-de mare performanta TH3

De neintrecut la nivel mondial
in performanta si precizie
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25.000 mese sortator-SCHULE
in peste 100 de tari

Utilizarea meselor sortatoare SCHULE
este necesara intotdeauna atunci cand
traditionalele procedee de sortare
cedeaza, (de ex. cerenerea de diferite
feluri respectiv cu aer de aspirare sau
presiune), de a separa corpuri de dife-
rite structuri dar forme aproape identice
si greutate aproape identica

Mese separatoare SCHULE

se utilizeaza in:

m intreprinderile alimentare la
separarea bucatilor de coji din
ruperea semintelor de migdale,
caise si piersici sau pentru sarcini
asemanatoare

H Instalatii de pregatire a semintelor
pentru separarea materealului
calitativ de matereal secundar,
pentru inlaturarea materealului
incoltit si sortarea semintelor de
buruieni

B Mori de descojit pentru selectarea
boabelor de orez, ovaz, mei si fructe
Cu coaja ramase necojite

B Instalatii de macinat

Parte inferioara de lucru pentru sortarea de grau moale,

usturoi, corn de secara, ridiche

salbatica s.a. din grau sticlos
_ | Silozuri pentru separarea ameste
Afisaj al - - |®| scHuLE curilor de poame (cantitate de
numarului boabe), de ex. orz sau ovéaz din grau
curselor sau secard, pentru eliminarea
Afisaj de —8 m incoltirii
functionare B Fabrici de malt pentru separarea
maltului intarit de maltul uscat,
Pomnit/Oprit _—U l orzului furajer si ierburilor din orzul
Potentiometru — pentru bere
Comutator B Alte intreprinderi alimentare
principal (chimie, recycling) pentru sortarea
Pornit/Oprit ——=4+—— dupa greutatea specifica a corpurilor
Pipitru de ? deud.iferite structuri, def forma si
comanda marime aproape egala.
Masa sortator TH3 sta la dispozitie
in patru dotari:
H Cu 24, 36, 48 si 60 de comparti-
mente, care sunt ordonate una peste
Gradul de alta in 2, 3, 4 sau 5 etaje. De aceea
oscilatie cu toate cele patru marimi necesita in
reglare de moara aceeasi suprafata.
cursa in B Noul concept ale meselor sortatoare
trei puncte indeplineste cele mai mari cerinte de
performanta de trecere si calitate de
seaparare.
B Masa sortator-SCHULE este
brevetata.
Rola de
ghidare

Masa de sortare fara vibratii

B Masa de sortare este construita fara
suprainaltare. Ea se misca usor si
fara vibratii pe role de sustinere si
de manevrare, o conditie de baza
pentru munca de sortare impecabila.

B Piese importante cum ar fi jgheabul
pentru alimente, labirintul, placile
de fund, captuseli si jgheaburi de
scurgere pentru produse sunt
fabricate din otel inoxidabil.

Alimentare uniforma

B Alimentarea pe mesele de sortare se
face printr-un jgheab pentru alimente
nou conceput, care repartizeaza
marfa care intra uniform pe supra
fata labirintului de sub ea.

B Canale de cadere de sectiuni mari
aprovizioneaza de aici fiecare
compartiment cu aceeasi cantitate
de material sortat.

B Un impingator regleaza cantitatea
de trecere pentru toate comparti-
mentele.

Propulsie electronica

Masa de sortare este propulsata
printr-un convertizor de frecventa.
Prin acesta se ating faze foarte
echilibate de accelerare si franare.
Un motiv fundamental pentru
silentiozitatea mesei de sortare.
Consumul de energie a fost redus
la 50%.

Partea inferioara este compusa dintr-o
constructie foarte robusta ingurubata
din tabla de otel. Fortele care apar sunt
amortizate de doua traverse puternice.
Doua traverse transversale, oscilante
in jurul punctului central, preiau rolul de
purtatoare si dirijare: dotari speciale
care sustin masa de sortare si dirijeaza
cu exactitate. Arborele de propulsie
dublu preia gradul de oscilatie greu,
care serveste ca acumulator de
energie.

Numarul curselor per minut se
regleaza la un pupitru de reglare din
apropierea mesei sortatoare dintr-un
potentiometru cu buton de rotire.
Numarul de rotire (numarul curselor
per minut) se poate citi de pe un afisaj
electronic. Reglarea standard de cursa
in trei puncte (80, 99, 118 mm) este
montat pe roata de oscilatie intr-o
pozitie corespunzatoare uneia din cele
trei curse. Rola de propulsie este
fixata pe reglarea de cursa. Motorul de
propulsie si reglarea fina a inclinatiei
mesei completeaza acest grup de
constructii.



Avantaje a mesei sortator-SCHULE-de mare

capacitate-TH3

m Constructie completa din otel
W Principiu nou, efectiv de alimentare

B Canale de cadere de sectiuni mari
pentru aprovizionarea fiecarui
compartiment

B Reglare de cursa-in trei puncte
B Reglare fina a inclinatiei mesei
B Ghidaj exact de-a lungul mesei
B Reglare electronica a turatiei

B Foarte silentioasa

Mesele sortatoare servesc
mereu imbunatatirii calitatii
produsului fin.

La stabilirea marimii
masinii ar trebui sa fie
prioritar factorul de calitate
ale celor selectate inainte
de performanta pe ora.

]

Parametri care influenteaza rezulta-
tul de sortare:

B Structura produsului de prelucrat
cum ar fi gradul de curatenie,
continutul de umezeala, impuritati

W Reglari care vor fi efectuate la masa
de sortare

H Relatia dintre drum si timp:
Fiecare bun de sortat necesita
o cursa (drum) specifica caracteristi-
cilor sale

B Numar de rotatii = numarul curselor
per minut (timp)

B Gradul inclinatiei mesei
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Realizarea pe ora

Compartimente Masuri exterioare

Date de imbarcare

*

Model Paddy din Paddy din Ovaz crud din Lungime in&ltime Consum  Producti- Greutate

orez cojit Cargo sau  samburi de Latime de energie vitate a bruta

boaba lunga-/ orez alb ovaz sau in electro-
rotunda recoltat recoltat inainte/ productie  motorului
suplimentar  suplimentar Dis- montat
kg/h kg/h kg/h Numarul punere mm mm mm kW kW kg m?

TH3/242 1.800/2.000 2.200-3.100 1.000-1.100 24 2x12 2.950 1.750 1.300 1.4 3.0 1.800 10,5
TH3/363 2.700/3.000 3.200-4.700 1.500-1.600 36 3x12 2.950 1.750 1.500 1.5 3.0 2900 145
TH3/484 3.600/4.000 4.300-6.200 1.900-2.200 48 4x12 2.950 1.750 1.575 1.5 3.0 3.200 15,0
TH3/605 4.500/5.000 5.400-7.800 2.400-2.700 60 5x12 2.950 1.750 1.655 1.6 3.0 3.300 15,0

* Continutul compartimentului de impachetat pentru transportare pe cale navala

Din cauza imbunatatirilor constructive continue ne rezervam dreptul schimbarilor tehnice.



SCHULE-Constructii de mori de orez.
Mondial

Experimentele se
executa pe linia
proprie-SCHULE

Proiectarea, dezvoltarea si fabricatia de: instalatii, utilaje,
componente, utilaje suplimentare pentru prelucrarea
cerealelor. Service mondial

Masa sortator
SCHULE intr-o
moara de orez
greceasca

Program de livrare

B Mori de orez standard si instalatii
suplimentare

H Instalatii pentru mori de ovaz pentru
prelucrarea de orz, mei, gaolean si
pastaie

B Instalatii pentru productia de
produse alimentar-cerealiere pentru
copii, hrana instant, faina speciala
de orez si ovaz

H Instalatii pentru tratarea hidrotermica
de orez (parboiled), cereale si
leguminoase
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