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FABRICI COMPLETE, INSTALATII
S| UTILAJE PENTRU INDUSTRIA DE
NUTRETURI COMBINATE



Cladirea administrativa

Linie de productie cu robot dirijabil.

Terenul fabricilor grupului KAHL cu 10 hale
de productie, 4 cladiri de birouri, si cladirea
cantinei.

Tehnologie
pentru industria furajelor %

AMANDUS KAHL HAMBURG a fost intemeiata in
1876, si astazi are in spate mai mult de 125 de ani de
experienta in constructia utilajelor si masinilor. In 1920
a fost livrata prima presa de granule sub forma unei
prese in spiralda. Programul de productie a fost
dezvoltat in mod constant din 1948 pana astazi. In
1991 a aparut grupul KAHL. Acestui grup ii apartin B I

astazi urmatoarele firme: \/\/

F. H. SCHULE MUEHLENBAU GmbH
NEUHAUS NEOTEC GmbH

Si

AMANDUS KAHL GmbH & Co. KG

Programul de livrari:

Tehnologia procesului, Engineering, masini, utilaje,
unitati de productie a furajelor la cheie, sedii si
reprezentante pe plan mondial, precum si service
pe plan global.

Utilaje

Unitati de productie a furajelor si utilaje la cheie
pentru furaje mixte, hrana pentru creveti si pesti,
pentru animale de casa, Premix/ concentrate, hrana
nepreparata, fan, hrana verde, turta uscata, lemn

si biomasa.

Masini

Dispozitive de dozare si cantarire, de amestecare,
mori cu ciocanele, dispozitive de dozare a fluidelor,
mixer in trepte, omogenizatoare, reactoare
hidrotermice, sterilizatoare, expander , extrudoare,
granulatoare, uscator/ racitor, brizuratoare,
Rotospray, vizualizarea controlului si procesului.
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Cuprins:

Malaxor continuu, omogenizator,
malaxor in sarje,
cantar continuu

Valz de zdrobit si brizurator
Expander tubular — flexibilitate in productie
Extrudorul KAHL OEE

Granulator cu matrite plana,
verificator de duritate al granulelor

Tehnologia ROTOSPRAY,
Uscator/ racitor agregat pe banda rulanta

Sisteme individuale
a igienizarii,

prelucrarea Verticon a microtoxinelor,
tratarea hidrotermica cu

Ecologia in unitatea de
combinate, Eco-proces

a furajelor

Controlul procesului
cu ESEP si EAPR.




Malaxor si omogenizator

Malaxor continu
(Malaxor de melasa)

Temperatura de 50-95 °C

Timp de repaos 10-30 s

Adaos de lichid pana la 30%
Preparare cu abur si apa
Numar mare de rotatii pe minut
Necesarul de energie:

2-3 kWh/ tona

Capacitate: panala 60t/ h

Cantar

Cantar continu tip WZ, cu
sistem de cantarire electronic

Masurare continua a fluxului
de productie a produselor

sub forma de pulbere, granule
si produse cu fibre scurte
Marimi determinante
pentru ciclurile de reglaj,
care controleaza
adaosul de lichid si
fluxurile de productie
Capacitate de 10 pana
la1251/ h

Omogenizator MK
Temperatura de 50-95 °C
Timp de repaos 10-60 s
Adaos de lichid pana la 6%
Preparare cu abur si apa
Numar mic de rotatii pe minut
Necesarul de energie

1-2 kWh/ t

m Capacitate: panala 125t/ h

Malaxor in sarje MAH si BWM

Malaxor de tipul MAH si BWM
sunt Malaxoare discontinue
Functioneaza ca masina
individuala, sau ca Malaxor
in sarje in cadrul unui utilaj
Adaosul de lichid este posibil
in mod limitat




Maruntirea

Valtul de zdrobit KAHL
Inlocuieste méaruntirea traditionala

Cereale, porumb, seminte uleioase, rapita,

a furajelor in unitatea de leguminoase, granule, faina, tarate
productie.

Valtul de zdrobit tip 1000

Banda ingusta de granule
[spectru]

Structura adaptata animalelor
Recomandata in mod special
produselor granulate
Modificarea structurii in timpul
functionarii

Nu necesita aspirare

Emisie scazuta de

zgomot <70 dB (A)

Nu se incalzeste

materialul maruntit

Fara pierderi de

umezeala

Economie de energie

de pana la 50%

Valt de zdrobit 1000

Valt de zdrobit 1000
cu doua sectiuni

Brizuratoare de capacitate mare,
in sistem extensibil

Pentru maruntirea granulelor
si produselor cu granule mari,
printr un utilaj de valtuire zimtat

Avantajele construcitiei:

Sistem extensibil

Activarea directa a valturilor
Emisie de zgomot puternic
redusa

Distanta dintre valiuri poate
fi controlata si stabilita fara
trepte

Utilizare si ingrijire facila
Alimentare direct de la racitor
sau prin vaI;uriIe de dozare. Brizurator dublu cu dispozitiv de alimentare,
cu posibilitate de setare de la distanta a
alimentarii si a valturilor. Valturile sunt activate cu viteze diferite.
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Expander tubular —
flexibilitate in productie

Producerea de hrana IEI KAH L EXPAN DAT

structurata cu expander
Eubular. . nic
In comparatie cu granulele .
obisnuite, proprietatile IOgIC
extraordinare ale furajelor structurat

* structurate expandate — fie ‘ ogen
ele cu granule mici sau mari -

ofera o alternativa de la
abur/ producere péna la hranirea

apa/ animalelor.
grasime

XXX

tratare termica
(omogenizare)
de 10 minute

expander tubular

Uscator

|[O O] Structurare O O]

ROTOSPRAY

Brizurator

Ringspalt-
Expander®
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Extrudor KAHL OEE pentru hrana destinata
animalelor de casa si pestilor

Extrudorul KAHL este prevazut

cu o matrita actionata hidraulic.

Acest procedeu impiedica

blocajele In proces. Daci este

activat impreuna cu omogenizator

de 10 minute, este posibil un

proces aproape fara resturi.

m Schimbarea rapida a matritelor
fara aparate speciale

m Carcasa cu pereti dubli pentru
racire si incalzire

Extrudorul OEE

Spre deosebire de
extrudoarele obignuite,
extrudorul KAHL este
prevazut cu o matrita
actionata hidraulic

Prin acest mecanism,
schimbarea aparatelor
si a produselor este
simplificata semnificativ
si accelerata.

De asemenea, se
inregistreaza pierderi
nesemnificative, atat la
input cat si la output.




Granulatoare cu matrite plane
de capacitate mica, medie si mare

m Alimentarea cu materia prima se face
gravitational, fara proceduri fortate

m Spatiul interior de presare este foarte
mare

m Nivelul de zgomot foarte scazut,
sub 70 dbA

m Spatiul dintre role si matrita este reglabil
prin KAHL DISTAMAT

B Schimbarea rapida a matritelor.

Granulatorul
de tip 39-1000, de
capacitate mare

Verificatorul
de duritate a granulelor

m Domeniul de masura pana |
a 1000 [N]

m Afigaj digital

B Revenirea automata in
pozitia initiala a discului de
presare dupa masurare

m Stabilirea automata a valorii

mari

Granulatorul nou, de
tip 14-175 pentru
prductie mica.
Design: Jens Plewa,
Hamburg

Aspect din zona
de productie a
Granulatoarelor la
AMANDUS KAHL,
hala nr. 4
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medii, cu neglijarea probei {
celei mai mici si a celei mai m

Verificatorul de duritate
al granulelor, evaluare .

individuala manuala.



Dozarea materialului solid

Metoda
ROTOSPRAY

ozarea alimentarea
lichidului - la tensiune

=%

VA

N

suprafata
rombica de . . .
distribuire a Cu acest sistem de pulverizare pot fi facute

produsulul adaosuri de fluide si de microcomponente,
fara presiune.

activarea duzei

A
o M-

duza (pulverizator
rotativ)

do pul\::aar?;::: Livrabil si in variante de capacitate foarte mare.
comutatorul
pentru stabilirea |
nivelului de “plin”

ROTOSPRAY de tipul 700
(pentru capacitate mare)

ROTOSPRAY de tipul RS 350
(pentru capacitate mica)

Uscator/ racitor agregat
pe banda rulanta

m Suprafata de procesare
de 2 — 350 m? in sistem
integrat in carcasa

B Atat unitatile mici cat si
cele mari pot fi imbinate
prin module

m Sunt posibile extinderi
ulterioare

m Sunt disponibile trei
latimi standard, pot fi
livrate si dimensiuni
speciale

Astazi lucreaza mai mult de 1000 de
agregate pe banda rulanta KAHL in
intreaga lume.



Sisteme individuale de pregatire
in vederea igienizarii

Tratare thermica si
Expander

m Temperatura: 70- 140
grade Celsius

m Timp de odihna flexibil:
10 — 60 min

m Proces tehnologic
protejat, pentru furaje
valoroase

B Reglare exacta a
parametrilor metodei

m Utilizare si intretinere
usoara

Prelucrare hidrotermica
cu reactorul

Tehnologia procesului in productia de furaje — avantajul
competitiv pe piata

Interzicerea fainii animale: Noi Cantitatea de proteina dintr-o
oferim alternative prin prelucrarea tona de faina din carne poate fi
hidrotermica a fiecareia dintre inlocuita prin:
componente. m 1,25t de granule de extract
B Reducerea substantelor de soia/ boabe de soia sau
antinutritive m 1,60 t granule de rapita/
m Digerabilitate crescuta seminte de rapita sau
m Decontaminarea de germeni m 2,10 t boabe fasole (+ adaos
patogeni, bacterii (salmoneld) de acid aminic) sau
si ciuperci daunatoare m 1,90t lupinus sau

m Cresterea procentului de m 2,50t mazare
proteina stabila (UDP)

Verticone

Slefuire definita: prelucrarea
micotoxinelor

Reducerea DON
Procedeul de glefuire
cu Verticone

Metode de reducerea ANF
in semintele de rapita

Sinapine Glucosinolat

[mg/kg] total

seminte de [mymol/kg]
rapita 91%

6152 13.8

1061 10.3

167 3.1

<50 15

<50 1.4

Urmatoarele produse sunt imbunatatite
vizibil:

Seminte de rapita 00 (brassica napus) rapita
de iarna

Granule din extract de rapita (din seminte 00),
expeller din rapita (turte din seminte 00)
Seminte de bumbac (gossipium herbaceum L.)
Boabe de soia (glycine soja L.)

Boabe de fasole (vicia faba)

Boabe de fasole de gradina (phaseolul vulgaris)
Lupinus (alb, albastru, galben)

Mazare (pisum sativum, pisum avense)



®
 J

O descriere completa gasiti pe website-ul
nostru www.akahl.de

Ecologia in unitatea de productie
a furajelor combinate

| Ulei/ Gaz

| Energie electrica

| Apa

Materie prima

B Recuperarea
de caldurain
proportie de 50%

B Reducerea emisiei
de miros cu 80%

B Reducerea cu 50%
a emisiei de CO:

B Reducerea cu 50%
a emisiei de praf

e

Caldura >

Miros

B Temperatura
aerului emis - cu
25% mai scazuta

B Emisie de miros

cu 50% mai mica

20°

50° Ecoprocesor

Abur  m Incélzirea cu 30%
a produselor prin
recuperarea
caldurii

B Reducerea cu 50%
a emisiei de CO:

Idurii

80° 5w prin reducerea cu
z 50% a emisiei de
[3) abur
100° m Cazan de abur mai
mic

B Un consum mai
mic de apa prin
reducerea cu 50%
a emisiei de abur

Recuper

M Fara creare de
condens

B Emisie de praf
redusa

E



Controlul procesului
cu ESEP si EAPR

Utilajele cu tehnologie
avansata, precum expander
tubular si Granulatoarele
necesita si un control
corespunzator. De aceea
am dezvoltat la KAHL
programele ESEP (control
electric pentru expander)

si EAPR (automatizarea

electrica pentru Granulatoare).

ESEP

HMI

linie M

Internet

Computer Echipa de
principal service KAHL

B Automatizarea completa a intregii

=
©00000.
%000

linii de productie
m O calitate a produselor constanta,
la un proces performant

Profibus-DP,
ASI-Bus

|®| KAHL

Mai putini angajati

m Pana la 3 linii pe un singur computer

m O mai buna supraveghere a
procesului de productie

m Disponibilitate crescuta prin
folosirea de componente de calitate,
in mediu protejat

m O flexibilitate ridicata a procesului,
adaptare si extindere fara probleme

®m Punere in functiune rapida si la un
pret avantajos

m Sistemul “Feldbussystem” reduce

cheltuielile de instalatie

AMANDUS KAHL GmbH & Co. KG
Dieselstrasse 5 - D-21465 Reinbek / Hamburg
Telefon +49 (0)40 727 71-0

Fax +49 (0)40 727 71-100
info@amandus-kahl-group.de

www.akahl.de
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